Anéis de Contracao (MCR)

Recomendado para varias aplicacdes automotivas e industriais

Beneficios - Extremamente compacto - Instalag&o eficiente e confiavel
- Excelente vedacéao, sem fugas

Secao transversal completa do material em 360°: pressdo constante aplicada uniformemente em torno da circunferéncia

Reducao flexivel do didametro: pressédo de contato elevada e ajustavel, muito facil de instalar

Baixo perfil de montagem: requisitos minimos de espago, sem desbalanceamento das pegcas em rotagédo

Bordas das tiras de conformacao especial: risco reduzido de danos a pegas a serem fixadas

Versao em aluminio: peso reduzido
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quebra-cabeca
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MCR com encaixe quebra-cabeca

Material
Aluminio, material EN AW-5754

Resisténcia a corrosao conforme DIN EN ISO 9227
>400h

Gama de tamanhos
24,5 -120,0 mm

Dimensoes do material
7,0x1,5mm
10,0x 1,5 mm

Reducao do diametro*

@245-J 26,5 mm: max. até @ 21,9 mm
@27,0- 39,5 mm: max. 5 mm
@40,0-0 120,0 mm: max. 6 mm

* A reducéo do diametro depende do didametro nominal do anel de contracdo MCR.

“r i Soldagem

‘ y em espiral
-l

MCR soldagem em espiral

Material
Aco inoxidavel, material n.° 1.4307/UNS S30403

Resisténcia a corrosao conforme DIN EN ISO 9227
>800h

Gama de tamanhos
5,0-50,0 mm

Dimensoes do material
A pedido

Reduc¢ao do didmetro*

J 5,0 -0 19,0 mm: especifico para a aplicagéo
19,5 - @ 30,0 mm: max. 20%

@ 30,5 -3 50,0 mm: max. 6 mm
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Encaixe de desenho quebra-cabeca (fecho mecénico)

O fecho é uma conexdo mecanica, que emprega elementos
de acoplamento muito precisos. O seu desenho cria uma
conexao mecénica positiva. Ele garante a conexdo segura das
extremidades do anel dentro da faixa de carga permitida.

Area de aplicacdo

O anel de contracdo MCR com encaixe tipo
quebra-cabeca permite aplicacéo universal devido a sua
grande area de didmetro, sendo especialmente indicado para
termoplasticos.

O anel de contracdo MCR de soldagem em espiral é
especialmente indicado para circuitos de refrigeracéo e
aquecimento de agua, assim como para sistemas de airbag.

Dimensé6es do material

Os Anéis de Contragdo MCR Oetiker séo produzidos em
diversas dimensdes e materiais. Para a selecdo do material,
deve ser considerada a forga radial requerida, a qualidade da
mangueira e quaisquer cargas mecanicas exercidas sobre o
MCR, visando assegurar as propriedades de vedagéo e/ou
retengdo necessarias sob condigdes ambientais relevantes.

Reducao do didmetro

A reducdo maxima possivel do didmetro depende do diametro
nominal do anel de contragdo MCR. O didmetro nominal do
MCR deve ser o menor possivel em relagéo ao didametro das
pecas a serem fixadas, para reduzir os tempos de contracgéo,
simplificar o posicionamento e diminuir a carga de material
sobre o MCR. Oetiker tera prazer de ajuda-lo a fazer a
escolha correta para a sua aplicagéo especifica.

Uma alteracdo na estrutura do material e nos tamanhos

da tira ocorrerdo, necessariamente, durante a montagem.

E preciso levar em conta que, quanto menor for o diametro
correspondente do MCR, tanto mais drasticas serdo essas
alteragdes. A razdo disto é a quantidade de material em
relacdo ao diametro.

O valor da compressédo ou da pressdo que o MCR deve
exercer na pecga a ser fixada, depende da forga radial que,
por sua vez, determina as propriedades de retengéo e/ou
vedagdo.

Cada presséo de contato deve ser determinada de acordo
com a aplicagédo especifica. Ao utilizar a ferramenta de
contragéo Oetiker, especialmente desenvolvida para

essa finalidade, é possivel alcangar uma pressdo em
aproximadamente 360° de superficie das pecas a serem
fixadas, sem qualquer sobreposicéo devido as superficies
internas do MCR.

Recomendacoes para a instalagcdo de MCRs

Os Anéis de Contragdo MCR Oetiker devem ser instalados
usando ferramentas de fixagdo desenvolvidas especialmente
para essa finalidade. A Ferramenta de Fixacao Oetiker ELS
01 oferece muitas vantagens no uso industrial, por exemplo,
abertura do acessério para acesso ideal e fechamento
automatico, através do monitoramento eletronico dos
parametros do processo para a fixagao com prioridade

de forga. Alternativamente, é possivel utilizar ferramentas

de fixagao hidraulicas e pneumaticas multissegmento
convencionais, disponiveis no comércio. Para pequenos lotes
na faixa de diametro de 5,0 - 25,0 mm, a Oetiker fornece a
ferramenta de contragdo sem fio CC 20.

Elementos de compensacao

Ao instalar Anéis de Contragdo Oetiker, a compensacao de
tolerancias depende integralmente da sequéncia funcional da
ferramenta de montagem. Basicamente, a compensacgao de
tolerancias é possivel com a montagem com prioridade de
diametro de MCRs Oetiker, porque o MCR é simplesmente
fechado para um didmetro especificado. Isto significa, que
as tolerancias dos componentes tém plena influéncia sobre
0 grau de compressao ou pressao de contato aplicadas na
peca a ser fixada. Com este tipo de montagem, todo o resto é
subjugado a alcancar um diametro definido.

Desta forma, a montagem com compensacao de tolerancias
de um MCR somente pode ser efetuada mediante regulagem
com prioridade de forga. Ou, em outras palavras, o principio
basico ndo consiste em aplicar pressao até um o didmetro
especificado, mas alcancar uma forga de compressao
empiricamente determinada e, com isso, a pressao de
contato associada a mesma.

O inovador conceito de fechamento da ferramenta

“Oetiker ELS 01” garante elevada confiabilidade de

processo combinada com prioridade de forga na montagem
comprovada dos Anéis de Contragdo MCR Oetiker.

Estao disponiveis, também, calibradores para controlar a
forca de fechamento.



