Opaska z jednym uchem
i kotkiem
103

Produkt zalecany do systemow bezpieczenstwa pasazerow

Zalety - Bezpieczne i niezawodne potgczenie - Pewny i fatwy montaz - N
dla zespotéw napetniania poduszek - Optymalne wykorzystanie ¥
powietrznych przestrzeni E

- Elastyczna konstrukcja

Bezpieczenstwo: niezawodny montaz zespotdéw napetniania poduszek powietrznych w systemach bezpieczenstwa pasazeréw

Ekonomiczne rozwigzanie: uniwersalne rozwigzanie alternatywne dla wspornikdw niestandardowych do montazu zespotéw
napetniania poduszek powietrznych

Oszczednosé miejsca: tatwiejszy montaz dzieki mozliwosci ustawienia ucha w potozeniu 180° lub 45°

Elastycznosé: prosta regulacja potozenia opaski

Mozliwos¢é dopasowania: opaski o roznych srednicach z kotkami M5 lub M6 przeznaczone do standardowych zespotow
nadmuchiwania

Wytrzymatosé: wytrzymaty materiat niskostopowy posiadajacy wysokie wtasciwosci mocujgce oraz wysokg odpornosc na
korozje

Niezawodnos¢é montazu: szybki i tatwy montaz za pomoca sprzetu umozliwiajgcego monitorowanie przebiegu procesu

www.oetiker.com
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CECHY | ZASTOSOWANIE

Dotek Szerokos¢ ucha (uch)

Zamek

Kotek

Generator gazu poduszki powietrznej

Opaska z jednym uchem i kotkiem

103

PRZEGLAD
DANYCH TECHNICZNYCH

Materiat

Tasma: Stal o zwiekszonej wytrzymatosci, materiat nr 1.0934

Mozliwe potozenia ucha

Powloka tasmy: Galfan

Kotek: Stal stopowa, materiat nr 1.5525

Powtoka kotka: Ocynkowana, niebieskie wykonczenie
chromem

Odpornos¢ na korozje zgodnie z norma PN-EN ISO 9227

>72h

Zakres rozmiarow Szerokos¢é x grubosé Rozmiar kotka

180° 45°

20,6-50,0 mm 10,0x 1,0 mm M5 i M6
20,6-50,0 mm 14,0x 1,0 mm M5 i M6
Materiat

Tasma opasek z jednym uchem i kotkiem Oetiker wykonana
jest ze stali o wysokiej wytrzymatosci z powtoka z Galfanu.
Kotki wykonane sg z ocynkowanej stali stopowej z niebieskim
wykoniczeniem chromem.

Jakos¢ krawedzi tasmy

Proces wytwarzania tasmy w firmie Oetiker podlega Scistej
kontroli i obejmuje elementy takie jak kondycjonowanie
pocietego materiatu i formowanie obrobionych lub walcowa-
nych krawedzi na catym obwodzie. Taka obrébka ogranicza
uszkodzenia mocowanego materiatu spowodowane ostrymi
krawedziami lub katami tasmy.

Ucho opaski (element zamykajacy)

Opaska jest zamykana poprzez sciaganie dolnej czesci ,,ucha”
za pomoca narzedzi zaprojektowanych lub zatwierdzonych
przez firme Oetiker. Maksymalne zmniejszenie Srednicy jest
proporcjonalne do szerokosci rozwartego ,,ucha (uch)”, na
przyktad standardowa szerokos$¢ ucha wynosi 5,5 mm.

Teoretyczna maksymalna redukcja srednicy okreslana jest
nastepujgcym wzorem:

Szerokosc¢ ucha (uch)
i

Maks. redukcja srednicy =
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Ucho opaski (element zamykajacy)

© Uwaga: na rysunku powyzej przedstawiono zamkniete
»,ucho”; rysunek nie przedstawia jedynego prawidtowego
sposobu zamkniecia opaski.

Zamek mechaniczny
Zamek to konstrukcja mechaniczna, ktorej zadaniem jest
zabezpieczenie okragtego ksztattu opaski.

Konstrukcja ucha

Zintegrowany dofek w uchu skutecznie zwigksza site
zacisku oraz zapewnia sprezynowanie opaski w przypadku
zwiekszenia lub zmniejszenia srednicy taczonych elementéw
wskutek oddziatywania czynnikéw termicznych lub

Otwarta opaska,
srednica (mm)

Typowy zesp6t napetniajacy,
sSrednica (mm)

20,0 20,6
20,4 21,2
25,0 25,7
25,4 26,2
30,0 30,8
35,0 35,8

DANE MONTAZOWE

mechanicznych.

Cechy kotka

Standardowy kofek jest produkowany zgodnie z normg

ISO 898-1, klasa wtasnosci mechanicznych 9,8, a czubek

i poczatek rdzenia kotka jest wytwarzany zgodnie z norma
DIN ISO 4753 SD, aby zapobiec przekrecaniu sie gwintu
podczas montazu nakretki. Opcjonalnie kotki moga by¢ wypo-
sazone w warstwe dodatkowego materiatu tworzaca ,,daszek”
w gornej czesci gtéwki, ktory po zamknigciu opaski moze
zmniejszy¢ przesunigcie osiowe opaski.

Zalecenia montazowe

»,Ucho” opaski jest odksztatcane poprzez wywarcie

statego nacisku szczek narzedzia — metoda ta nazywa sie
~Zamykaniem z priorytetem sity”.

Taka metoda gwarantuje wywieranie rownomiernego

i powtarzalnego nacisku na potaczenie oraz statej sity
rozciggajacej dziatajgcej na zamek opaski. Stosowanie

tej metody podczas zaciskania opasek serii 103 pozwala

na zachowanie kompensaciji wszelkich réznic wymiaréw
faczonych elementéw oraz zapewnia, ze opaska wywiera
na nie statg site nacisku radialnego. Zmiany wynikajace

z tolerancji podzespotéw sa kompensowane przez regulacje
szczeliny ,ucha (uch)”. Wykorzystanie ,,pneumatycznego
narzedzia sterowanego elektronicznie” Oetiker ELK pozwala
na monitorowanie oraz gromadzenie danych z procesu
montazu.

© Uwaga: opaski nalezy zaciskaé, przyktadajac site zamy-
kania tylko raz, nie wolno ich powtdrnie dociskacé.

Wymiary Rozmiar Kotek
materiatu (mm) (mm)

10,0x1,0 20,6-50,0 M6 x 1,0
10,0x1,0 20,6-50,0 M5 x 0,8
14,0x1,0 20,6-50,0 M6 x 1,0
14,0x1,0 20,6-50,0 M5 x 0,8
Zalecana Zalecana Zalecana
zaciskarka gtowica gtowica
pneumatyczna zaciskarki EL zaciskarki ME
HO 5000 EL/ME 13900772 13900773

HO 5000 EL/ME 13900772 13900773

HO 7000 EL/ME 13900772 13900773

HO 7000 EL/ME 13900772 13900773

Moment dokrecania

Sita zamykania,

nakretki, maks. (Nm) maks. (N)
10,0 4600
6,0 5000
10,0 7000
6,0 7400



